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Dispositff compression et de coupe pilots par ordinateur pour la fabrication de papier point 



La presents Invention concerns un dfaposUff dTrnpresston 
de coupe pour IS fabrication ds pa piers pe&tts. n utilise une 
irnprimante a jet cTencre 2 qui recoft le papier de la bobtne 1. 
Ce papier, Quids par Jes rouleaux 4 est Imprfme par la tete 
dlrnpressfon 3 puis, passe devsnt des cspteurs opaques p 
dont certains servtront a commander un asservissement bto> 
rnentkmnsr par rintenn&dlafre du circuit 6lectrouIque 6, dors 
que d*autres cspteurs optiques 6 servfrbnt via un converdsseur 
. anatoglque rtumenque 7 * corrtrWer Je tetete da papier petnt 
rf' en agfesant slurf^^ 

^ circuit 6, afin fcbxer&r les motif* decoratlfs dashes. - 
I Far atfleura; foro^ 

&im Interface 9 le massicot de coupeide IQt 
g les donnees etant ValWees par le capteur d'extremrt* 11. La 
CM coupe de longueur des les etant asauree par des ctsaiUes 
*~ circulaires 12. L'ensemble est couple meoartfquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egaiernent une table a 
14. 




CM 



lb D 
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OZSP0S333F D* M5ESSI0N ET SB OMB FZX0tB PAR CHMNA3HB PCXB LA FABRICATE!* 
IE PflFUR PB3RT 

la preaaste invention oonoerne I'utjlisaticn 
de 1» infcrarticjje epplicpee a la ia ta rtcftt t m du papier pednt. 

Artuellanant, 3a ftfcrixatica di papier peint 
est realisee d'un naniere tradlticcnelle par I'lapresalm du papier a I'aide 
de nacfaines a cyltadres, dent les gravuree sent, e uiwU altenant, du "type 
£2a*^rapMcjLie. H est dtanc necessaire da tteajieer ua ou plusieurs cylindnes 
pour wprcdrire ua notLf de papier dStanidneV ocns&pence, l^iopartBDCe quantita- 
tive at financiers du : pa*c'; a cylkljdres d*une aatrcpriae est prcpcrttasielle 
su cfabtoc- -493 aptLfe de pej4ere points afiferte a la ifllfrrHWft, Get fet de fait 
est ms des causes des dlfSiajltes da gsstim dans cefcbe taeoebe de rSadbstria, 

Par ailleurs, las ootife et lea telntes sent 
dftenstees at imMfcles, ce qui fait qm la papier present* a la clientele n'cffre 
v im autx HcdtS at .ae- pecnet pea de peradfflaliser Iptalemeat las decors int§- 
i*Leurs, - 

(Test pour pallier & ces lac<«tfenierxte qu*ll 
.a ate omca m dispoaltif utUissnt m bpdlia^^ - 
jrcwrenroe q* V> pr.** rfite . -/ji)66iiikBfe- :: aa-- ocmrande d'une impirlflBnte ^xxOeura 
a Jet ye?^ de pspiara petels n'aum plus qi 4 a 

stocdsr des IceLciela a la place des csOindnsa, eoame prtedaraent. 

Far ailleurs, 1'avaluticn ectueUa des laqgages 
tottapaattaJsa teafant a la frtiipTlflrnticn d'eQfOai de cajxnsi, il est done 
pqaajbla d'cbtenlr ire ocnpcjsitiaci de apttfa, at in choix de teintes & la danande, 
oe qui dfibennlne deux avantaees $ rfidrire moon plus, la cpantLtS stodcee 
de Icgiciels, at penoettre una p e rsaattta AsgUcn des peplers paints, cbacpe 
dsrrendeur pouyaat & sen gr£, ccofataer lea apttfis cjjd liH plaisent, prevoir 
les teintes en fenctten de sen gpdt perscm el , i* accorder ainsi la dSocratim 
nurale ^ a^ de acri ^ plus de la c*eattm, 

cte acrto des etan^ 

En outre, oe dtspositif permet dans le cas, d'une 
fetsdeatien perecnsOisee <te carroandsr la longueur des les gnSce au pilotage 
d»un massicot, oe qui apporte 1'avantage d*une part de supprimer les chutes, 
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et d 1 autre part , de gagper au tenps au manent de la pose. 



Ge d^spoaitif d'iapressim et do ocupe 
pour fabrication do papiere pednfas, so c a r ect afe rl s e en oe qi'il est pUot§ par 
un or dlndte ur dent la ngntre do neese ocntient le IrgirieT c o rr espon dent 
au rottf dfaygtif choisi, le dtt ordinafteijr, associe a un esrea cotes 
tr sranet tan t 3es ton&s a mo JiqpigcAn«xbB -.ote£Eea» Jet d'encre, IfmiflT* 
est couples nfcanlqjgnegt par un chemln do rculaTmt a in irrarfnn t, oaluir- 
ci servant a ceuper 3es les a 3a 3xx»«ur 



Par aiileuTB, csLLe Inprlmsncto specLfliBpo 
a 3a preseate utilisation se oaracrbSrise en be qu'eUa est dobSe : 



- d*un circuit da controls mij i ff Uwit la precision cu posit 
des • Il ggs dans 3e sens horlaantal et vertical. Gettt 
do 3a pr^dslcn bl-<fliDenttorw11e ^p^^mse^apbt^--- ^ lllapreaslcn da 

dam 3a d gmf * papier peut proc air e des dSfauts trcp ivisiSlas et 
ttare alagualite dudit papier. Co circuit do tsaotretb oaaparto done, 
des neyeao de lecture visant 3eS trait* vsrticaux et horiaxxxtsux traces 
qe cteqjao edt* £os Ua, associe a des nbyro- do caqptogo dee infrrtfflrirw, 
et ties neyette d f ixitSB^c^ 
dss liff^ d'iaprassica on ud&t b raprcdudxe^ 



- d«un dispcsitlf de i^attoi do 3a salafcatian des tetotes cenportont 
dss nqyens de 3ecture peLiu e LUut l'analw setjwUalOe des acnes a ccnrtx6- 
3er f puis epres digltalisation mwens acLssant suf 3a 

de I'ardixHtEur au niveau du 



Eh outre, ingrlaente, cheato de roalement 

etnsBsicot foment un enseaWe scjpbrte 

La comEnte du massicot, necessitant, pour 
sa part, 3a creation d»un dentieur d'orares du type Interface specittaje 
alapresenbe utilisation. 
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Afln d'eapliclter Pliwentticn, et pour une 
meitteure co^arSiension, 11 est donaS autre d'exsple nan limitaeif , un mode 
de realisation se rfittrant aux desslns d-amfixfis : 

ngEE 1 : Rq an fa etiUiL i m sygbolioua dee ettnents oanstttuant une machine oonfarme 
aux principes de ^'invention. 

nmC 2 ; Scfafiia ajnopti^ ^ 
**o*»^bi^ 

- te p&n 1 represent* ^enseafeto dd la oachine 
Le papier stnckS dtans la bobine (1) est dirigS dsns l'innrlmarrtB couleur* (2) , 
passe : & gjddage (4) 

puis * le papier £tant encre\ il ss presents devant les cepteure cptlques 

s a la cdrxecttei da position des 

.^f^"*"" :< ^^Sf*^^** ;:^"**!!^^^ * m *M#al lA|eot>$ dens 

•^ciro^ m^iiMm^M dq0k^^1^ 9 alt • eur le 

Rr ailleure, J£ est prevu d*autres capteurs 
cptl^jes te) ^ onfcppor 4b«to signal analcgtoue dans un 

<xx*pertS*6e& anaLcgga* nuaarigna (7) c on^eapooaant a 2a axrectdm de teintes, 
ee canverUaseur (7) Xrarmtsttmt les dcmees a 1'ordlnafceur (8). Ge dernier 
est muni d»un ecran cculeura et d'une msmoire de masse oontanant le logieiel 
correspcndant au motif dSooratif cbolsl. 

I/crdinateur (8) envois d'une part see 
dcmees a l'lnprima^ (2) et d'autre part a in interface (9) gui assure la 
caanande idb onslcot d> to»ieur das les (10), les dcmees stent vaHdeea par 
le capteur d'extremttS (11). 

Le masslnotage de la lat^wv des les est 
assupeparles cisallles cdixxOaira 02) dent la montage est regie, rigaireu- 
sement par rapport a I'inprdmanbB, I'ensentOe du chsrain de roulement tent 
montS dans le chassis d'ensemble de la machine (13). Le chassis suppcrtant 
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tgUgmA vns tefale & translation aitaaatlquB (34) dent 1b rffle est d'enpUer 
is 16b 



La figure 2 est le schema, synapt±qu9 do 
l'elBctroniqJB <ii circuit- de pilotage du positioggement bi-dimenticnriel de 
l» jta^riaaite a Jet d'eticre sur let**! oa trouve un circuit d» entree tanpon 
(15) Bff^nb a stocker les dtaoees a inprMer e*t» par i» pranlar cctwertisseur 
nragriqje Wh k las transft^^ en ocdpdb*^^ virti*»les enalo- 

gLcjaas f****' qja par> un second cxnvertisseur n»nerijQjuB enalxeique (17), 
a lea i»s£bcner en oo a rdc mfaa telaantaLes anakjglcjjes, cea tapes de circuits 
88 'teouvant hatoituellflBent dac» cdrtadw 

la Battle du convertisseur enalqgique (15) 
est o o me ctSe sur l'une des entrees d'un aaplificateur diffSrentiel (18) dent 
lea sorties exdtaxt las electrodes da devisteur (19) , l e g q jirilfts 
! sur 3* let . r 



V autre entree da yanpTlflfflrtaeur <tti*3renttel 
(33) revolt u» tasim issue d'un circuit ix rt ^gnstagur (3D), lut-oeoe allaeotS 
' per 1» -jeoBWo*": ^iiipulsicis; ' (23L) . recoifc 'lea' : ;«i»niHUx . fenfires \ par un 
cepteur cptLoce (S) dart la *cnctim est de lire 'leW-^* 
inscrita aubcut de cha** dM 



XL est ainsi, realise una boucla d'asser- 
pennetbsntla pcfrtliitinpmPTtt precis des lilies d'iiipressim dans 
la sens vertical* . 



la sortie du conver*±aseur nunerique analo- 
gUpe (17) est cajnectee sur l<ur» des tiUfrga d' un sapllfScatgur dlfXeren- 
tlel (22) cent las sorties vent exciter las electrodes du deviateur 
(19) lasqaellBS agiront hariacntBlement sur la jet d , encre. 



L'autre entree da l'ecpliflcateur ditfe- 
rentlel (22) regoit une tension issue d'un circuit integrator (23), 
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lutadaa aliments per in cspteur d v impulsions (24) <*j± reqpLt les s^aax 
gaaSres par m c qpte ur cpttque (5) dent la function est' da lire les traits 
tests vertLcaux inscrits eu boot da cfaaqje Uff* d' iapresalm* 

■ ^ Par ce oEgen, il est realise" uae boucle 
d'aeserviseenenfc pegnattsnt la pcyrf^mneraant pnSds das ll gw d* inpressicn 
dans la sens hariLzartal. 
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RE VEND ICATIONS 



1— Diflpasltif d» inpressicn et de coupe pour la fabrication di papier peinfc, 
ceret£rlse en oe oju* ll est pilot* per ui ordinate* (a) dorrt la m&noire de 
wpfegft' oocfetonb la 3cgfdaX ccByBSjpdpdBflc- su gflitetf'. dBooflttittf ~ cboisi t . la dit 
orrtirgrteur (8) ttansnettant las dtariHB j ss ;8Y : line inprlsBrrte oouLeurs & Jet . d' encre 
(4) <fd estdotfe : • 

-d'ua circuit ds contrSLe oanpdrtant des niqyens de lecture (5) visant 
lies traits te&feB wbi Llceux at tscdsontsux traces de charge o6tS das 
15s t eseccle ft des tnoyera d» coBptafiff des iflpulsiocg (2L) (24) puis 
d' iauggtiti crt (20) (23) pour pernettre la correctLcn cU pdsltionriement 
. Wnilnwiticcnel das ligpes d'inpresaian ou ndt£f & reprocfcdre, 

- d'ua dispasitlf de r%Tlfl*1m de la aaturatioil diss tetabes oonporteat 
des ncQFBOS de lecture (5) perroettant l'analyss sfiquerrtdjeUe dee acnes 
ft ccrttrcW*, des nepers de ^glMtftattoi aglssanfc sur 3a ptx^ifciuuB 
de I' uidiimtou r (8) au niveau da dosage des telrrtas, 

La dita inpriinante (2) etaat cnplfrr mk^fjrrmit par ua charrfn da zpuie- 
mat & ua massioot (12) A'^oseniblB $tant supports par Is chassis de la machine 

(as). ". . : • 1 " : \r ' : -' 

3*- Ddposltif d'ispressim et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
gp^Hq la reveciaUcaticn 1 9 caractgrlsS at de aa la correction du posilflaraeroent 
bl^tt fl axtkenal des li#*ss d f inpressicn .eat e£fectu6e par - IMntan nftttnlr e de 
capbeurs cptlojjes (5) Ip^WIb dStectm t uh signal injectae dads la circuit electro- 
niojJB (6), la dit circuit (6) f^Wwnt sur la d&dateur de 1'ixipriinatite (2). 

3.- Uspositlf d'iaprasaion et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
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selcn la xwendicatLan 1, car a ct fi riflg en ce que 3a regulation de la saturation 
dee tainted est cbtenue par l , iirtenn&Haire da cepteurs cptLcpes (5), Jireiwlfl 
envcdent un signal analggLgja dans in o uwertl sscur xunerdqua (7) qud. transact 
les domees a l'crdimtour (8). 

• 4.^ Diaposlti^ ;- papier peint, 

selcn Xes reyendicati^ 2, caracterise* eh ce <*» la lecture das traits 

t«rts horismtaux ^ est assuree 

par une das entrees da I'enpllflceteur dliSereot^ (IS) lequel regoit me 
teoslon issue d'un circuit integrator (20) lui«-<ri&ae alinmta par un conpteur 
d' 1npi.il si ens (2L) qji regoit les nlgvtnc a§neres par le capteur cptique (5). 



5.— DiBpaeitif d'inpre ssj c n et de coupe pour la fabrication da papier paint, 
setav iesi: x&epOtea&aa X at % t*sm$£u\isA en ce gue la lecture des traits 
VevliUsB^t. ...dtouv^tBx.aju j;Jbout . de chague ligne d* inpressian .est. 'sssupj&e 
par une das entrees de I'mpHflcabeur differential (22), laquel regcdt ate 
etnsion issue d'm circuit Int^frate ur (23) lirlwuSnQ alinente par un ocnpteur 
d« topulaicos (24) ojjI xagoit lea siffiaux g^neres par le capteur qptlxpa (5). 



6«— ntapcsitif d'iiipresslon et da coupe pour la fabrication du papier peint, 
selcn la revendlceticn X, csractaSrdse en ce ojjb l'ordinateur <8) envoie see 
dxnees d*une part a V intxrfaante (2) et d'autre part a una interface (S) aspiran t 
la ocnraende 11° da nassicot (10) pour lee lcngpeurs dStertninees des las, les 
donpeea extent wTidfiffl pax* la capteur d*exb^enlt§ (11). 



7.- Ddaposit±f d'iapressicn et de coupe pour la fabrication da papier peint, 
selcn la revendicatian 1, carecterise en ce que le nassicotage da la largaur 
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8.- Dlaposttif d'lnpressicn et de coupe pour la ftbricatlcn da papier pediit, 

aelm 3a xeveodteetiLan 1, carectaerisd en oe qpe 3a chassis d'ensarbla da 3a 

ncchine (13) ocnpcrte ine table & tranaJatJm aitpnatiqua (14) permerttent 
5 renpilasa des 16s prMtoxpfe. 



PL. 1/2 
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